KORROOSIONSUOJA APP. 1

SUIHKUPUHDISTUS:

Kaikki valetut komponentit puhdistetaan suihkupuhdistuksella ISO 12944-4, SA2 V>

Komponentit puhdistetaan suihkupuhdistuslaitteella. Puhdistettuja osia kasitelladn kuiduttomilla kasineilla ja
ne siirretdan valittdémasti uuniin GSK:n ohjeiden mukaisesti.

Pinnalla ei saa erottua 6ljya, rasvaa, likaa, valssihilsettd, ruostetta, maalia tai vieraita aineita. Mahdolliset
jaljelle jaéneet epdpuhtaudet ndkyvat ainoastaan lievind tahroina tai raitoina. Pinta on yhtenaisen
metallinvérinen, ja sita verrataan testilevyihin.

Prosessi takaa pinnoitteen parhaan mahdollisen pitdvyyden, mik& puolestaan parantaa
korroosionkestavyytta.

EPOKSIPINNOITE:

Venttiilien rungot ja kannet ja muut osat on pinnoitettu epoksilla DIN 30677-2:n ja GSK:n ohjeiden mukaisesti.

Korkeatasoinen epokspinnoite on GSK hyvaksytty ja pinnoitus tehdaén joko manuaalisesti tai leijupeti-
menetelmalla. Suikupuhdistuksen jéalkeen, puhdas ja esilammitetty komponentti altistetaan epoksijauheelle.
Epoksijauhe sulaa esilammitettyyn komponenttiin ja kuivumisprosessi alkaa jdahdytystunnelissa heti pinnoi-
tusprosessin jélkeen.

Testikaytanto:

¢ Pinnoitteen paksuus
Pinnoitekerroksen tulee olla paksuudeltaan vahintdan 250 pm.

¢ Ei huokosia
Pinnoitteessa ei saa olla lainkaan pinnoitekerroksen lapi kulkevia huokosia, jolloin pinnoite
toimii elektrostaattisena eristeend. Pinnoitteen eristivyyttd testataan korkeajénnitteiselld testi
laitteella ja kumielektrodilla.

e |skunkestavyys
Iskunkestavyyttd testataan véhintdéan 24 tuntia pinnoitusprosessin jélkeen pudottamalla
testipaino 5 Nm:n
iskuvoimalla. Jokaisen iskun jdlkeen komponentti testataan eika sen séhkdneristavyyskyky
saa kérsia.

e Kemialliset sidokset
Epoksiresiinilla pinnoitetun vaakatasossa olevan testikappaleen paélle pudotetaan muutama
pisara metyyli-isobutyyliketonia huoneenlammosséa. 30 sekunnin jélkeen testialue pyyhitaédn
puhtaalla valkoisella kankaalla ja tarkistetaan, ettéa pinta ei ole himmentynyt tai tahraantunut ja,
ettd kankaaseen ei jaa jalked. Testi tehddén 24 tuntia pinnoitusprosessin jélkeen.

¢ Adheesio
Pinnoitejauheen adheesio kussakin komponenttityypissa testataan vahintdan nelja kertaa
vuodessa DIN 24624:n mukaisella irtivetokokeella. Pinnoitteen paksuus testikappaleen eri
alueilla tulee olla 250 ja 400 pm:n valilla.

Testikappaleet upotetaan ionisoituun 90 °C veteen seitsemaksi paivaksi ja kuivataan sen jalkeen uunissa
kolmen tunnin ajan. Kappaleiden annetaan olla normaalioloissa 3-5 péivaa. Vedessa olon aikana ei saa
esiintya rakkuloitumista.

Testikappaleen pinnalta poistetaan rasva ja sita hiotaan hiekkapaperilla. Karkea pinta puhdistetaan pélysta
Oljyttémalla paineilmalla ja puhdistetaan uudestaan. Adheesio testataan molemmilta
puolilta >12 N/mm?2 vetovoimalla.

e Katodinen irtoaminen
Katodista irtoamista kussakin komponenttityypissa tarkkaillaan véhintdan kaksi kertaa
vuodessa.
Pinnoitteeseen ei saa tulla kuplia, kun katodista irtoamista testataan. T&ta testia varten
pinnoitteen paksuus testikappaleen eri alueilla tulee olla 250 ja 400 pm:n valilla.

Hyvaksynnit:
Pinnoite on hyvéksytty juomavesikayttdon ja se tayttaa kaikki toksikologiset vaatimukset, joita
valvovat seuraavat instituutit:
Hygieniainstituutti, Saksa
KIWA, Alankomaat
WRC, Iso-Britannia
CARSO L.S.E.H.L., Ranska
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SISAPUOLEN EMALOINTI:

SISAPUOLEN EMALOINTI:
Sisdpuolen emalointi on vaihtoehto siséiselle epoksipinnalle, kun tarvitaan lisdsuojaa kemikaaleja varten.

Emali on keraaminen pinnoite, jonka pinta on taysin siled ja sen kestavyys ja kemikaalien sietokyky vastaa lasia, eli se
sopii lahes kaikille nesteille.

Keraaminen pinnoite sulatetaan ja poltetaan kiinni korkeassa lampédtilassa. Korkea lampétila saa aikaan kohdemetallin ja
emalin kemiallisen fuusion. Siled pinta estda epédpuhtauksien ja mikro-organismien kiinnittymisté ja korroosio ei lahde
etenemaan pienista vaurioista.

Pinnoitusprosessi:

Hehkutus ja kaasun poisto 800 °C:ssa 5-8 minuuttia
Suihkupuhdistus DIN 55928, osa 4, SA 2,5

Ensimmaisen kerroksen lisddminen, vahintaan 100 my

Poltto 790 °C asteessa 40 minuuttia

Toisen kerroksen lisddminen, vahintdén 100 my

Poltto 770 °C asteessa 40 minuuttia

Ulkoinen suihkupuhdistus ja epoksipinnoite

Mekaaninen, fyysinen ja kemiallinen tarkistus DIN 3475:n mukaan

Kerrosten paksuudet DIN 3475:n mukaan

Véhintaan 250 my
Keskimaarin enintaan 400 my
Paikallisesti enintdan 1000 my
Hyvaksynnat:

Pinnoite on hyvéksytty juomavesikayttoon ja se tayttad kaikki toksikologiset vaatimukset, joita valvovat seuraavat
instituutit:

Hygieniainstituutti, Saksa

KIWA, Alankomaat

Expect... AVK
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